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12. REGULOWANE DOCISKI OBROTOWE Cs$300, CS800, CS1200
CS300A, CS800A, CS1200A
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Funkl blokedy

1. Docisk w potozeniu poczglkowym. 6. Po przekroczeniu punktu blokady uzyskujemy naghe
: : : : zwolnienie mocowania.

2. Po przekreceniu raczki o okolo 90° naciskacz przechodzi

nad detal. 7. Ruch powrotny raczki o okoio 757 powoduje powrdt

naciskacza do miejsca poczatkowego.
3. Uzyskujemy wstepne mocowanie detalu po ok... 207
y ¥ : : 8. Aby docisk powrécit do polozenia poczatkowsgo naleky

4. Obrét o okoto 80° powoduje sztywne zamocowanie delaly  nagiskacz opuscit w dét jednoczednie podnoszac raczke

(wskadnik przed punktem blokady). do gory i przekrecajac ja o ok... 105°,
5. Zwolnienie mocowania craz powrol docisku w polozenie
poczatkowe.
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